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VYROBA ELEKTROD PRO BATERIE DO NAKLADNICH vOzU
METODOU KONTINUALNIHO ODLEVANI

S novou baterii SHD PROfessional
pro uzitkova vozidla predstavuje
spoleénost Banner poprvé novou
kontinualni metodu vyroby
zapornych elektrod ,,ConCast“.

SHD Professional

Rakousky vyrobce baterii pouziva u
této baterie pro uzitkova vozidla, ktera
konstrukéné vychazi z baterie
originalni  vybavy, poprvé slitiny
s obsahem ¢Cistého vépniku jak na
kladné, tak i na zaporné elektrodé, coz
s sebou prinasi absolutni
bezudrzbovost a delSi skladovatelnost.
V lété roku 2011 byly na trh zavedeny
3 typy ve vykonovych variantach
145 Ah, 180 Ah a 225 Ah; podrobné
informace viz internetové stranky
spole€nosti Banner
www.bannerbatterien.com

Vyroba elektrod kontinualnim
odlévanim

Banner pfi tom pouziva novou metodu
vyroby zapornych mfizek: kontinualni
odlévani (Con Cast). Tento postup
v sobé spojuje vyhody lité mfizky
(pevny, stabilni ram) s nizSimi
vyrobnimi tolerancemi a vySSi procesni
stabilitou. Nové elektrody ConCast ze
slitiny s obsahem ¢&istého vapniku
nahradi u SHD Professional tradicné
odlévané desky ,book casting".

TFimilionova investice

V letech 2009 a 2010 Banner
investoval 3 mil. € do vlastni vyrobni
linky na vyrobu mfizek v podobé
nekone¢ného pasu a vlastni pastovaci
linky na vyrobu desek.
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Bezpecna sila pro studeny start
Design mfizky a desek byl upraven, aby
bylo mozZzné dosdhnout optiméalniho
odvodu proudu. To je mozné diky
precizngjSi struktufe mfizky v porovnani
s ostatnimi, dosud pouzivanymi
metodami. Tak je zajiStén vykon pfi
studeném startu i za velice proménlivych
provoznich podminek.

Linka ConCast na vyrobu mfizek

Na zacatku vyroby je roztaveni slitiny
vapniku a olova. Tavenina se pak pfivadi
na valcovou rotacni odlévaci formu.
Kontinualnim ochlazovanim kov tuhne a
vytvafi nekonecny pas dvojmiizek. Ten
se po jakostni kontrole odebira a po
30 000 kusech natadi na tzv. civky.
Vyrobni vykon v zavodé Banner v

soucasnosti ¢ini ca 400 000 mfizek za
den.

Linka ConPast na vyrobu desek

V druhém vyrobnim kroku se poté
vyrabéji desky. Diky nové lince na
pastovani ocelového pasu s vysokou
pfesnosti a automatickym oddé&lovanim
desek se podafilo vyrazné zvysSit
produkci. V soulasnosti Ize touto
metodou za den vyrobit az 500 000
desek. Soubézné s tim byla rozsifena i
vyroba oxidu olovnatého.
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Know-how od zahraniéniho partnera
East Penn/USA

Tento vyrobni postup se jiz fadu let
pouziva u naSeho zahrani¢niho partnera
East Penn/USA, kde se velmi dobre
osveédcil. Technici spole¢nosti Banner se
proto mohli pfi testovani, zahajeni
sériové vyroby a rozjeti zafizeni na plny
vykon opfit o know-how dlouholetého
partnera.

Piehled vyhod

v' Lepsi odvod proudu

v" Mechanicka stabilita mrizky
v" Nizké vyrobni tolerance

v" Vysoka procesni stabilita

DalSi moznosti vyuziti

Od tohoto momentu se nové elektrody
ConCast budou pouzivat také u jiz
znamé série baterii Buffalo Bull SHD.
Jako dalSi moznost vyuziti se nabizeji
baterie do  osobnich  automobild
S vysokym proudovym zatizenim
elektrod jako nap¥. baterie AGM Running
Bull.
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